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La presents invention concern un appareil pour 
enrouler une longueur de cable eiectrlque, devidee d'un tambour et 
mesur^e par un m£can±sme approprie, sur un mandrin d T enroulement 
tournant, une lame plac£e eh arri&re du dispositif ded£roulement 
5 assurant le sectionnement de la longueur de cable devidee et mesu- 
r£e. 

On salt effectuer k l T aide d'un derouleur appro- 
prie le deroulement d'un cable eiectrique k partir d'un tambour, 
puis mesurer une longueur de cable et reenrouler cette longueur 

lO de cable sur un mandrin en rotation de fagon k realiser une bobine 
de cable k l f aide d'un guide se d6pla$ant dans un sens et dans 
l f autre parallfelement au mandrin d' enroulement , la longueur de csi- 
ble mesur^e et enrouiee etant ensuite sectionnee du cable par une 
lame commandee par le dispositif de mesure. Jusqu'a. maintenant, 

15 on devait relier manuellement I'extremite libre de chaque longueur 
de cable k mesurer avec le mandrin d' enroulement^ de sorte que le 
rendement de fabrication de bobines de cables etait f ortement 
limits. 

L* invention a en consequence pour but de permettre 

20 une liaison automatique avec le mandrin d 1 enroulement de l f extre- 
mity libre de chaque longueur d T un cable ,devide^(d'un tambour, qui 
doit etre mesuree et reenrouiee. 

L** appareil selon 1* invention est caracterise en 
ce que le cote frontal libre d'un mandrin d 1 enroulement est asso- 

25 ci<§ k un dispositif de serrage tournant avec le mandrin d' enrou- 
lement et saissisant l T extremite de cable k engager dans le man- 
drin d f enroulement ^et en ce qu'il se produit un mouvement axial re- 
latif entre le mandrin d r enroulement et un ejecteur. 

Le dispositif de serrage ou d T accrochage saisit 

30 automatiquement l'extremite libre du cable introduite de sorte que 
la longueur de cable k mesurer et servant k la fabrication d'une 
bobine est enrouiee sur le mandrin k 1'aide d'un guide executant 
un mouvement de va-et-vient ,puis 1* extremite d r enroulement est 
sectionn£e du cable d f ^neraani6re connue, 1' enroulement ainsi r£a- 

35 lis£ pouvant etre alors ejecte du mandrin. Ces operations sont re- 
petees automatiquement et elles sont commandoes essentiellement par 
le dispositif de mesure de longueur. On obtient egalement que l'ex- 
tremite saisit du cable ainsi que l'extremite de fin de cable fas- 
sent saillie librement de la bobine pour permettre 1' execution 
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d'autres operations, par exemple la mise en place de fiches de 
butee sur les brins du cable. 

Suivant un autre mode avantageux de realisation 
de la presente invention, le dispositif de serrage ou d'accrochage 

5 de l 1 extremity libre de cable se compose d 'un disque monte fou, 
depla^able en direction de I'extremite frontale libre du mandrin 
d f enroulement, et entre lequel et le cote frontal du mandrin d f en- 
roulement on peut bloquer I'extremite libre de la longueur 
de cable a enrouler. 

10 En outre, l f appareil selon l f invention est carac- 

terise en ce que le dispositif de serrage de l f extremity de cable 
guide par un mecanisme approprie vers le mandrin d 1 enroulement se 
compose d'un disque mobile en direction du cote frontal libre du 
mandrin d f enroulement de maniere a s f appliquer contre celui-ci et 

15 a assurer son entrainement en rotation, ledit disque comportant 
des voies en spirale placees sur le cote tourne vers le mandrin 
d 1 enroulement et dont les extremites ouvertes coincident avec des 
rainures radiales menagees. dans le cote frontal libre du mandrin 
cylindrique d f enroulement, et en ce que le cable passe en amont du 

20 mandrin d' enroulement dans un guide-cable tourne vers les voies en 
spirale et executant un mouvement de va-et-vient parallelement au 
mandrin d' enroulement , et en amont duquel est dispose une lame 
commandee par un dispositif de raesure de longueur et servant a sec- 
tionner la longueur mesuree de cable du reste du cable. 

25 Dans les deux cas , l f extremity libre du cSble est 

saisie et enrouiee sur le mandrin tournant sous la forme d T une ou 
plusieurs couches et elle est sectionnee du cable a chaque fois 
a une certaine distance du mandrin de fa$on que les deux extremites 
de cable f assent saillie de la bobine et puissent etre mises en 

30 oeuvre ulterieurement . 

D'autres avantages et caracteristiques de 1* inven- 
tion seront mis en evidence dans la suite de la description, donnee 
a titre d T exemple non limitatif, en reference aux dessins annexes, 
dans lesquels : 

35 Fig. 1 est une vue laterale de 1' appareil mon- 

trant le trajet du cable et mettant en evidence le disque d'ac- 
crochage de 1* extreraite libre de cable, la vue etant faite dans la 
direction de la fleche I de la figure 2. 
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Fig. 2 est une vue en plan du mandrin d'enroule- 
ment, montrant le dispositif d* accrochage et le guide-cable anime 
d f un mouvement de va-et-vient. 

Fig. 3 est une vue laterale d'un second mode de 

5 realisation de l'appareil d* enroulement de longueurs de cable. 

Fig. 4 est une vue en plan de l'appareil d'enrou- 
lement comportant un dispositif de serrage d T extremite de cable et 
un guide-cable anime d'un mouvement de va-et-vient. 

Fig. 5 est une vue d'une par tie de I'appareil, 

10 faite sur la ligne V-V de la figure 3. 

Dans l'exemple de realisation de 1' invention 
represents sur les figures 1 et 2, un cable electrique 1 est en- 
rouie avec une longueur choisie k volonte sur un tambour monte 
k rotation. Le cable 1 k tirer par le tambour est guide depuis 

15 le debut de chaque operation d* enroulement par une units de mesure 
de longueur 3 et par un dSrouleur 4 jusqu'en amont d'une lame de 
sectlonnement 6 pre vue dans le par tie 5. 

L'appareil de realisation d T une bobinede cable 
se compose d'un mandrin d T enroulement 7 qui est monte de fagon k 

20 pouvoir coulisser axialement dans un cylindre comportant un f las- 
que de limitation 8a ou un flasque d* ejection. Au debut de cha- 
que operation de realisation d f une bobine de cable k partir d'une 
longueur fixe, le mandrin 7 est sorti du cylindre 8, comme le 
montre la figure 2. Un disque 9 monte k rotation et soutenu de fa- 

25 9on appropriSe est pousse en direction de l'extremite libre du man- 
drin 7 k l r aide d'un mecanisme approprie et dans ladirection de 
la fleche 9a de fagon k venir s'appliquer contre le mandrin et k 
assurer sa rotation. Le disque 9 est pour vu, sur sa surface fron- 
tale tournee vers le mandrin 7, de voies en spirale lO dont les 

30 extremites ouvertes spnt placSes en coincidence avec des rainures 
radiales 11 ou des saignSes mSnagees dans le cote frontal du man- 
drin d' enroulement 7, realise avantageusement sous la forme d'un 
cylindre creux. 

Apr&s application et accouplement du disque 9 
35 avec le mandrin d' enroulement 7 entraine en rotation dans la di- 
rection de la fl&che 9b, le mecanisme 4 est enclenche pour engager 
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et en consequence I'extremite de cable est entrainee au travers 

du guide 5/d f un guide lateral 12 et d'un guide 13 en forme d f en- 

tonnoir, ce dernier etant place en regard des extremites ouvertes 

des voies en spirale lO. Par ce mouveraent d r avance du cable, 

une * 

5 l'extreraite de ce dernier est engaged dans/des voies en spirale 
lO et elle est recourbee, sous l'effet de la rotation du disque 9 
avec le mandrin 7, sur un des bords exterieurs de l f ouverture 11 
du mandrin de facon a etre enrouiee sur ce dernier sous forme d'une 
ou plusieurs couches a l f aide du guide-cable entrain^ 13, qui 

10 execute un mouvement de va-et-vient sur la longueur du mandrin 

d 1 enroulement dans la direction de la fleche 13a. Aussitot que la 
longueur de cable necessaire pour la bobine a ete determin6e a 
l f aide du dispositif de mesure 3, ce dernier commande la lame 6 
qui sectionne ladite longueur du reste du cable. 

15 Ensuite,le mandrin d f enroulement 7 est reengage dans le cylindre 
8 de sorte que le cable enroule sur le mandrin 7 est ejects par le 
flasque 8a et peut etre librement evacue. Les operations decrites 
ci-dessus sont alors automat iquement repetees. Dans chaque cas , 
les deux extremites de la longueur de cable enrouie font saillie 

20 librement de la bobine de sorte qu T elles peuvent subir ulterieure- 

ment d'autres operations d 1 enroulement . 

Dans l'exemple de realisation represente sur les 

figures 3 a 5, l'extremite libre du cable devide du tambour 2 pas- 

14 

se dans un dispositif de raesure de longueur/Hans un guide 15 et 
25 dans un entraineur 16 de fa$on a parvenir a une lame 17 d'un guide- 
cable 19 executant un mouvement de va-et-vient parallSlement au 
mandrin d' enroulement 18. Pour realiser une bobine a partir d'un 
cable 1 derouie a une longueur fixe du tambour 2, ce cable est 
saisi par une pince 20 de 1 T entraineur 16. L f entraineur 16 est mon- 
30 te facon a pouvoir basculer sur une branche laterale 21 d'un 

bras/pouvant pi voter vers l'avant et vers l'arriere par rapport au 
mandrin d r enroulement 18. Le bras pivotant 22 est prolonge au-dela 
de son axe de pivotement 23 et il est pourvu sur ce prolongement 
22si d f un levier articule 24 qui s' engage par un teton lateral 25 
35 dans une rainure fixe de guidage 26. I/extremite du levier 24 est 
. reliee par une barre 27 a 1 T entraineur basculant 16. Par entraine- 
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ment du bras pivotant 22, le cable 1, maintenu par 1 1 entr aineur 16, 
est sorti du guide-cable 19 "ouvert vers le haut et il est entrai- 
ns par le bras pivotant 22 qui assure son dSroulement & partir du 
tambour 2 jusqu f & ce que l'extrSmitS libre du cable vienne se pla- 
5 cer du fait du m<j>ggement de basculement de l T entraineur 16, en avant 

du cotS frontal/ du mandrin d f enroulement . Ensuite, un disque 28 mon- 

18a 

tS fou est relevS axialement en direction du cote frontal/ duTman- 
drin d f enroulement de sorte que I'extrSmitS de cable est bloquee 
entre le disque 28 et le mandrin 18. Le bras pivotant 22 est en- 

lO suite ramenS par pivotement dans sa position initiale en meme temps 
que se produit un desserrage de la pince 20, de sorte que le cable 
1 est engage dans le guide cable 19 en etant maintenu entre le man- 
drin 18 et le disque 28, Le mandrin d f enroulement est ensuite mis 
en rotation et le guide-cable 19 est dSplacS suivant un mouvement 

15 de va-et-vient parallSlement au mandrin 18, ce qui permet d* enrou- 
lement du cable dSvidS du tambour 1 suivant une ou plusieurs cou- 
ches jusqu f &, ce que I'appareil de mesure de longueur 14 etablisse 
que la longueur de cable prSvue pour la bobine a etS atteinte. Le 
mScanisme d' entralnement du mandrin d T enroulement est alors arrets 

20 et le guide-cable est immobilisS dans sa position initiale. puis la 
lame 17 est actionnSe pour sectionner la longueur de cable enrou- 
lSe. La bobine de cable terminSe est SjectSe du mandrin 18 par 
retrait du mandrin dans un cylindre Sjecteur 29 et le disque 28 
est abaissS de maniere que la bobine puisse etre librement SvacuSe, 

25 toutes les operations dScrites ci-dessus Stant ensuite automatique- 
ment rSpStSes. 
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REVENDI CATIONS 

1. Appareil pour enrouler une longueur de cable 
61ectrique, d6vid6e d'un tambour et mesur^e par un m^canisme ap- 
propri£, sur un mandrin d f enroulement tournant, une lame plac£e en 

5 arri&re du dispositif de d£roulement assurant le sectionnement de 
la longueur de cable d£vid6e et mesur£e, caract6ris6 en ce que le 
cot£ frontal libre d'un mandrin d f enroulement/ es't associ6 k un 
dispositif de serrage tournant avec le mandrin d T enroulement et 
saisissant l f extr§mit6 de cable k engager dans le mandrin d'en- 

lO roulement et en ce qu'il se produit un mouvement axial relatif 
entre le mandrin d' enroulement et un 4jecteur. 

2. Appareil selon la revendication 1, caract6ris£ 
en ce que le dispositif de serrage se compose d'un disque(28) 
raont£ fou d^plagable en direction du cot6 frontal libre (18a) du 

15 mandrin d* enroulement (18) et entre lequel et le cbt6 frontal du 
mandrin d ? enroulement peut etre bloqu^e l f extr£mit£ libre de la 
longueur de cable k enrouler. 

3. Appareil selon l'une des revendications 1 ou 
2, caract6ris£ en ce que le dispositif servant k introduire l'ex- 

20 tr§mit6 libre de cable dans le dispositif de serrage du mandrin 
d 1 enroulement 18 se compose d'un bras (22)pouvant ex^cuter un mou- 
vement alternatif de pivotement entre un dispositif de wesure de 
longueur et le dispositif de serrage du mandrin d' enroulement et 
qui porte k l f extr£mit£ libre d T une partie lat^rale coud£e(21) 

25 un entraineur basculant (16)qui est accroch^ par l f extr6mit£ de ca- 
ble et qui comporte une pince(20)agissant seulement lors du pivo- 
tement du bras(22)par rapport au dispositif de serrage du mandrin 
d f enroulement et en ce que l f entraineur (16) engage, lors du pivo- 
tement de recul du bras (22) , le cable dans un guide-cable (19) , 

30 muni d'une lame de sectionnement (17) et execute un mou- 

vement de va-et-vient parall^lement au mandrin d' enrouleiaent . 

4. Appareil selon la revendication 1, caract£ris£ 
en ce que le dispositif de serra^ de l T extrdmit6 de cable 

guid£ par un mScanisme appropri6 vers le mandrin d f enroulement (7) 
35 se compose d'un disque mobile (9) en direction du cot6 frontal li- 
bre du mandrin d f enroulement de mani&re k s'appliquer contre ce- 
lui-ci et k assurer son entrainement en rotation, ledit disque 
comportant des voies en spirale/plac^es sur le cot£ tourn6 vers le 
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mandrill d* enroulement et dont les extr6mit£s ouvertes coincident 
avec des rainures radiales (11) ou des s aign£es m£nag£ s dans 
l'extr^mit^ frontale libre du mandrin cylindrique d' enroulement 
et en ce que le cable passe dans un guide-cable (13) en amont 
du mandrin d* enroulement dans un guide-cable tourn§ vers les voies 
en spirale et executant un mouvement de va-et-vient paralldlement 
au mandrin d f enroulement , et en amont duquel est dispos£eune lame (6) 
command£e par un dispositif de mesure de longueur/^ servant 2l 
sectionner la longueur mesur£e de cable du reste du cable. 
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